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Introducao

Apolo Tubos - Pioneirismo e Tradicao na producao de tubos de aco

Ha 70 anos, a Apolo Tubos desenvolve produtos com tecnologia de ponta, que visam a
satisfacdo dos seus clientes, sendo inclusive a pioneira na fabricacao de tubos ERW em terras
brasileiras. O comprometimento com a qualidade total fez da empresa a lider de seu segmento
e parceira dos maiores players mundiais.

A historia da Apolo esta diretamente ligada aos avancos da sociedade brasileira, seus
produtos encontram-se na fundacao de lares e industrias, além de servirem a infraestrutura

das cidades, presentes em pontes e viadutos por todo o pais.

Qualquer duvida nas informacoes deste catalogo entre em contato conosco:
marketing(dtubosapolo.com.br
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Introduction

Apolo Tubos - Pioneers and Tradition in steel pipes production

For 70 years, Apolo Tubos has being developing cutting edge technology products, which aim
to satisfy our clients, being the pioneer in the ERW pipe manufacture at Brazilian territory. The
commitment with total quality made the company leader of its field of action and partner of big
players.

Apolo’s history is directly connected to Brazilian's society development, and its products are
found at the base of homes and industries. In addition, they supply the cities” infrastructure,

being present at bridges and flyovers throughout the country.

If you have any questions about this catalogue, please, contact us at:

marketingldtubosapolo.com.br
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Introduccion

Apolo Tubos - Pionerismo y Tradicion en la produccion de tubos de acero

Desde hace 70 anos, Apolo Tubos desarrolla productos con tecnologia de punta que buscan la
satisfaccion de sus clientes siendo inclusive la pionera en la fabricacion de tubos ERW en tierras
brasilenas. EL compromiso con la calidad total hizo de la empresa la lider de su segmento y una
colaboradora de grandes players.

La historia de Apolo esta directamente relacionada a los avances de la sociedad brasilena, v
sus productos se encuentran en la fundacion de hogares e industrias, ademas de servir a la

infraestructura de las ciudades, presentes en puentes y viaductos por todo el pais.

Cualquier duda sobre la informacion de este catalogo, entre en contacto con nosotros;

marketingldtubosapolo.com.br
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Certificacao Compulsoria

A partir de janeiro de 2009 passou a vigorar a portaria N 15 do INMETRO, a qual através de um processo de certificacao
compulséria regulamenta a fabricacao e comercializacao de tubos de aco carbono destinados ao uso comum na

conducao de fluidos nao corrosivos.

Fica estabelecido que a partir desta data, os tubos de aco carbono destinados ao uso comum na conducao de fluidos
deverao estar cobertos pelo processo de certificacao compulsdria de acordo com os requisitos da portaria N° 15,

Os tubos sujeitos ao processo de certificacao compulséria sao os fabricados conforme as seguintes normas:

ABNTNBR 5580 - Tubos de aco carbono para usos comuns na conducao de fluidos - Especificacao
ABNTNBR 5590 - Tubos de aco carbono com ou sem solda longitudinal, pretos ou galvanizados - Especificacao.
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Compulsory Certification

From January 2009 the INMETRO's ordinance N# 15 is in force. Such ordinance, by a compulsory certification process,
establish the manufacturing and marketing of carbon steel pipes, designed for common use on non-corrosive fluid

conduction.

't was established that as of that date, carbon steel pipes designed for common use on fluid conduction should be
covered by the compulsory certification process in accordance with the requirements of ordinance N# 19,

Pipes submitted to the compulsory certification process are manufactured as the following standards:

ABNTNBR 5580 - Carbon steel pipes for cormmon use on fluid conduction - Specification
ABNTNBR 5590 - Black or galvanized carbon steel pipes with or without longitudinal welding- Specification,
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Certificacion Obligatoria

A partir de enero de 2009 pasé a vigorar el decreto N° 15 de INMETRO, el cual a través de un proceso de certificacion
obligatoria reglamenta la fabricacion y comercializacion de tubos de acero al carbono destinados al uso comun en la
conduccion de fluidos no corrosivos.

(Quedd establecido que a partir de esta fecha, los tubos de acero al carbono destinados al uso comun en la conduccion de
fluidos deberian estar cubiertos por el proceso de certificacion obligatoria de acuerdo con los requisitos del decreto N° 15.

los tubos sujetos al proceso de certificacion obligatoria son los fabricados conforme las siguientes normas:

ABNTNBR 5580 - Tubos de acero al carbono para usos comunes en la conduccion de fluidos - Especificacion

ABNTNBR 5590 - Tubos de acero al carbono con o sin soldadura longitudinal, negros o galvanizados - Especificacion.
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Ildentificacao dos Tubos estencilhados Alem U8, dispastong figura,e de
|dentification of Impermeable Pipes / Identificacion de los Tubos estampados sumajipnpeRtangia g rlnanutenl;an
e preservacao das etiquetas que
acompanham os produtos, até a

comercializacao da ultima
FABRICADOS CONFORME A NORMA ABNT 5580 unidade de tubos.

In addition to the figure presented,
the maintenance and preservation
of tags along products is of utmost
e BB Rastreabiidade (il importance, until the marketing of

i " interna ' ' I

conformidade = Dl the last pipeline unit.
Marca de interna

confarmidad

Ademas de lo dispuesto en la
imagen, es de suma importancia el
mantenimiento y la preservacion
de las etiquetas que acompanan
los productos, hasta la
comercializacion de la ultima
unidad de tubos.

Corrida Marca de Rastreabilidade
Apolo conformidade F—

Rastreabilidad
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TUBOS DE ACO PARA CONDUCAO DE GASES E FLUIDOS

Utilizados como condutores de materiais solidos, liquidos, pastosos ou gasosos. Muito comuns nas instalacoes
hidraulicas prediais e industriais, de agua, gas, ar comprimido e redes de combate a incéndio. Possuem garantia de
estanqueidade. Fornecidos sem revestimento ou galvanizados por imersao a quente.

Normas: NBR 5580 e NBR 5590

Os produtos fabricados conforme as normas NBR 5580 sao certificados por organismos externos e possuem marca de
conformidade.

Conducao



STEEL PIPES FOR FLUIDS
AND GAS CONDUCTION

They are used as conductors for solid, liquid, pasty and gas
materials. Very common at property and industrial
hydraulic facilities of water, gas, compressed air and
firefight nets. They possess impermeability guarantee.
They are provided without coating or are galvanized by hot
immersion.

Standard: NBR 5580 and NBR 5590

Products manufactured according to the Standards NBR
5580 are certified by external authorities and possess the
compliance mark.

Conduction / Conduccion

TUBOS DE ACERO PARA LA CONDUCCION
DE GASES Y FLUIDOS

Utilizados como conductores de materiales sodlidos,
liquidos, pastosos o gaseosos. Muy comunes en las
instalaciones hidraulicas de edificios e industriales, de
agua, gas, aire comprimido y redes de combate a incendio.
Poseen garantia de estanqueidad. Suministrados sin
revestimiento o galvanizados por inmersion en caliente.

Normas: NBR 5580 y NBR 5590

Los productos fabricados segun las normas NBR 5580 son
certificados por erganismos externos y poseen una marca
de conformidad.




NBR 5580 - Norma similar e adotada em substituicao a DIN2440, cancelada em 2004

DIAMETRO EXTERNO LEVE MEDID

OUTSIDE DIAMETER LIGHT MEDIUM A C CIAS
DIAMETRO EXTERNO LIVIAND MEDIANO TOLERANCIAS / TOLERANCE / TOLERANCIAS
TAMANHO NOMINAL BASICO MiNIMO = MAXIMO ' PESO PESO Espessura / thickness / Espesor: -12,5%
NORMINAL SIZE STARDARD | MINIMUM = MAXIMUM WEIGHT WEIGHT '
TAMANO NOMINAL BASICO MINIMO MAXIMO PESO PESO .
Biitassens St n s SR i : Peso/weight/Peso:
| Espessura Preto Galvanizado  Espessura| Preto EEREDIEELLN (nte < 10 ton =+ 10% / lote = 10 ton = + 7.5%
E Thickness Black Galvanized | Thickness | Black Galvanized '
Espesor Negro Galvanizado | Espesor Negro Galvanizado Comprimento de fabricacio: §m
sl lkg/m] Sob consulta outros comprimentos poderao
15 1/2 21,3 21,0 21,7 2,25 1,060 1,108 2,65 1,220 1,267 ser fabricados.
Manufacturing lenghts: 6m
20 34 26,9 26,5 27,1 2,25 1,370 1,432 2,65 1,580 1,641 Other lenghts may also be provided under
demand.
25 1 33,7 33,3 34,0 2,65 2,030 2,108 3,35 2510 2,584 Largo de fabricacion: 6m

Se podran fabricar otros largos por consulta
32 11/4 42,4 42,0 42,7 2,465 2,600 2,700 3,35 3,230 3,328
Extremidades: lisas ou rosqueadas [BSP)

40 ik 48,3 47,9 48,6 3,00 3,350 3,464 3,35 3,710 3,833 End finish: square cut or threaded [BSP]

Extremidades: lisas o roscadas |[BSP)

50 2 60,3 89,7 60,7 3,00 4,240 4,384 3.75 5,230 5372
63 21/2 76,1 2,4 76,3 3,35 6,010 6,192 3,75 6,690 6,872
80 3 88,9 88,0 9.4 3,35 7,070 7,285 4,00 8,380 8,593
%0 31/2 101,6 100,3 102,1 3,75 7,050 9,294 4,25 10,200 10,445
100 4 114,3 13,1 114,9 3,75 10,220 10,498 4,50 12,180 12,456
125 5 139.7 138,5 140,8 - - - 4,75 15,81 16,17

150 b 165,1 163,9 1665 - - - 5.00 19,740 20,142 11




NBR 5590 Graus A/ B - Norma similar a ASTM A53

TAMANHO NORMAL DIAMETRO EXTERNO ESPESSURA ESPESSURA
NORMAL SIZE EXTERNAL DIAMETER THICKMESS THICKNESS
TAMANO NOMINAL DIAMETRO EXTERNO ESPESOR ESPESOR

Preto Preto iGahranizadu Galvanizado

NPS : . pol. Schedule Black Black | Galvanized | Galvanized

Class Negro Negro |Galvanizado Galvanizado

1/2 213 0,840 i) 0,109 40 [STD) 1,270 0,850 1,334 0,893

3/4 26,7 1,050 2,87 0,113 | 40(STD) | 1,690 1,130 1,772 1,185
1 33.4 1,315 3,38 0,133 | 40(STD) | 2,500 1,680 2,604 1,750
11/4 42,2 1,660 3,56 0,040 | 40(STD) | 3,390 2,270 3,524 2,360
112 48,3 1,900 3,68 0,145 | 40(5TD) | 4,050 2,720 4,204 2,824
2 40,3 2,375 3,91 0,54 | 4O(STD) = 5,440 3,650 5,635 3,781
2 142 73.0 2,875 5,16 0,203 | 40(STD) | 8,630 5,790 8,864 5,948
3,18 0,125 ; 6,720 4510 7,016 4,709
3,96 0,156 | - 8,290 5,557 8,584 5,754

3 88,9 3,500
4,78 0,188 - 9,920 4,650 10,211 6,845
5,49 0,216 | 40(STD) | 11,290 7,580 11.578 b
3,18 0,125 - 7,720 5,170 8,060 5,399
31/2 101.6 4,000 3,96 0,156 | - 9,530 6,400 9,867 6,627
3,18 0,125 - 8,710 5,840 9,094 6,098
4 1143 4,500 3,96 0,156 | . 10,780 7,240 11,161 7,496




NBR 5590 Graus A/ B - Norma similar a ASTM A53

TAMANHO NORMAL | DIAMETRO EXTERNO ESPESSURA ESPESSURA TOLERANCIAS / TOLERAMCE / TOLERANCIAS
NORMAL SIZE EXTERNAL DIAMETER THICKNESS THICKMNES

NPS: =11/2=+ 0,40 mm (1/64"]); = 11/2=2 1%
Espessura / Thickness /Espesor: - 12,5%

Black Galvanized | Galva d Peso / Weight = + 10%

(& Galvaniza l:- Galvanizado .
| Comprimento: £ 50mm

Tke/m) {1s/rm) {1b/rm) Lenghts: £ S50mm
' Larga: + 50mm

4,78 | 0,188 - 12,910 8,660 | 13,288 8,914
| [ Sob consulta, outras espessuras poderao ser fabricadas
| 5 5é 0219 - 14910 10,010 15 784 10 7463 Other thickness may also be provided under demandSe podran
4 114,3 4,500 ' ' ) ! ' ' fabricar otros largos por consulta.
: 6,02 ; 0,237 40 [STD) 16,070 10,790 16,444 11,041 Extremidades:
NPS = 1 1/2 = lisas ou rosgueadas [NPT)
6,35 0,250 - 16,900 11,350 17,273 11,601 NPS = 1 1/2 = lisas, biseladas ou rosgueadas [NPT]
478 | 0,188 = 19,270 12,920 19,835 13,300 End finish:
| MPS = 1 1/Z = square cut or threaded [NPT]
5,56 0,219 - 22,310 14,980 - - MNPS = 1 1/2 = square cul, beveled or threaded [NFT)
6 1683 o625 E dades: NP f2=1 (NPT
| _ _ ~ stremidades: NPS = 1 1/2 = lisas o roscadas (NPT
i 25,360 17.020 NPS = 1 1/2 = lisas, biseladas ¢ roscadas [MPT]
7.11 0,280 40 [STD] | 28,240 18,970 - Comgrimentos de fabricaghos
NPS=11/2=6m;NPS =3 11/2=6me 12m
4,78 0,188 - 25,260 1619‘{'0 - = Sob consulta, outros comprimentos poderao ser fabricados
5,16 0,203 - 27,220 18,2460 - - Manufacturing Lenghts :
NPS=11/2=6m; NP5 2> 11/2=5mand 12m
5,54 0,219 - 29,280 19,660 - - Other lengths may also be provided under demand
8 2191 8,625 ' | [ .
- - arga de fabricacién
6,35 0.230 20 33.310 22,360 NP1 1/ 2=6m; NP5=211/2=6e12m
7 04 0.277 30 34310 24.700 } _ Se podran fabricar otros largos por consulta
7,92 0,312 - 41,240 27,700 - -




TUBOS DE ACO PARA INSTALACOES ELETRICAS

Os eletrodutos Apolo sao utilizados em instalacoes industriais, residenciais e comerciais, como protetores de cabos, fios
eletricos e de telefonia.

Normas: NBR 5597 e NBR 5598.

Os Eletrodutos sao fornecidos em pecas de 3 metros de comprimento, rosqueadas e com uma luva em uma das
extremidades.

A galvanizacao é feita pelo processo de imersao a quente. -
As roscas, segundo as especificacoes abaixo, sao:

* NBR 5597: Roscas conforme ANSI/ASME B1.20.1- NPT, conica.
* NBR 5598: Roscas conforme NM IS0 7.1- BSP, conica.

Instalacoes Elétricas




STEEL PIPES FOR ELECTRIC FACILITIES

The Apolo conduits are used on industrial, home and
business facilities as cable and electrical and telephone
wires protectors.

Standards: NBR 5597 and NBR 5598.

The conduits are provided in parts of 3m of length;
screwed down and with a sleeve on one of the edges.

The galvanization is executed by hot immersion process.

The screws, according to the specifications below, are:
+ NBR 5597: Conical screws as per ANSI/ASME B1.20.1-
NPT.

« NBR 5598: Conical screws as per NM IS0 7.1- BSP.

Eletric Facilities / Instalaciones Eléctricas

TUBOS DE ACERO PARA INSTALACIONES
ELECTRICAS

Los tubos de conduccion Apolo son utilizados en
instalaciones industriales, residenciales y comerciales,
como protectores de cables, lineas eléctricas y de
telefonia.

Normas: NBR 5597 y NBR 5598.

Los tubos de conduccion son suministrados en piezas de 3
metros de largo, roscadas y con un manguito en una de las
extremidades.

La galvanizacion se realiza mediante el proceso de
inmersion en caliente.

Las roscas, segun las especificaciones a continuacion, son:

* NBR 5597: Roscas conforme ANSI/ASME B1.20.1- NPT,
conica.
* NBR 5598: Roscas conforme NM IS0 7.1- BSP, conica.




NBR 5598

TAMANHO DIAMETRO PESO TAMAMNHO DIAMETRO PESD
., ESPESSLIRA, T - 5
MNOMINAL (DN)  EXTERMO (GALVANIZADO. 5/ LUVA) NOMINAL ([DN)  EXTERNO  CorEssURA (GALVANIZADD. 57 LUVA)
MNOMINAL OUTSIDE TICKMNESS WEIGHT MNORMIMNAL OUTSIDE TICKMESS WEIGHT
SIZE (DM} DIAMETER (SALVANIZED WITHOUT COUPLING) SIZE (DM) DIAMETER B = [GALVAMNIZED WITHOUT COUPLING]
TAMARIO DIAMETRO = PESCH = :
ak ESPESOR % S bk TAMARID DIAMETRO ettt PESO
MOMIMAL [DMN) EXTERMO (GALVANIZADO. Sf MANGUITO) NOMINAL (DN) EXTERNG ESPESOR (GALVANIZADC, 5/ MANGUITO)
L 21.3 2,25 3273 1s 21,3 2,25 3,729
’ . y
20 26,7 25 4,242
. 2 g 20 26,9 2,25 4,242
25 33.7 2,65 6,264
25 33,7 2,65 6,264
32 424 3,00 BO967
5 o 32 42,4 2,65 8,019
;L1 48,3 3,00 10,311
40 48,3 3,00 10,311
S0 60,3 3,35 14,436
50 60,3 3,00 13,041
65 73,0 3,75 19,602
65 76,1 3,35 18,441
a0 88,9 3,75 24,105
B0 BE,9 3,35 21,687
o0 1016 4,25 31,158
100 114,3 3,75 31,293
100 1143 4,25 35,223
125 139,7 4,75 48,186
125 141,3 5,00 51,189
150 165,1 5,00 60,126
150 168,32 5,30 64,233
TOLERAMCIA/TOLERAMCE [ TOLERANCIA Espessuraftickness/espesor: - 12,5 %
Diametro externofoutside diametar/didmetar extarno: LCnmErm;‘]r'lJt;: e~ ran;'n x ZF ":;“ [:em l.u;fal]
DM = 40 = £ 0,50 mm anghts: mm % mrm LW uu. coupling
%0 < ON < 150 =+ 1% largo: 3000 mm + 20 mm (sfmanguitol

Peso/weight/pesa: -10 %



TUBOS DE ACO PARA ESTRUTURAS

Tubos fabricados com secdes circulares, quadradas e retangulares, cujas propriedades mecanicas sao requisitos
fundamentais.

Utilizados para pontes, torres, coberturas, estruturas metalicas, industria naval e automobilistica, etc.
Normas: NBR 8261e ASTM A 500.
CONDICOES DE FORNECIMENTO

Tubos Quadrados / Retangulares

Fornecidos sem revestimento e com comprimento padrao de 6 m.

Tubos Redondos

Fornecidos sem revestimento ou galvanizados por imersao a quente e com comprimento padrao de 6 m.
Mediante acordo prévio, outros comprimentos poderao ser fornecidos.

Estruturais: Mecanicos / Troca térmica



STRUCTURE STEEL PIPES

The pipes are manufactured with circular, square and
rectangular sections, which mechanical properties are the
main requirements.

They are used for bridges, towers, covers, metallic
structures, marine and vehicle industries, etc.

Standards: NBR 8261 and ASTM A 500.
PROVISION CONDITIONS

Square/ Rectangular Pipes

They are provided without coating and with standard length
of 6m.

Round Pipes

They are provided without coating or galvanization by hot
immersion and with standard length of 6m.

On request, other lengths may be provided.

TUBOS DE ACERO PARA ESTRUCTURAS

Tubos fabricados con secciones circulares, cuadradas y
rectangulares, cuyas propiedades mecanicas son
requisitos fundamentales.

Utilizados para puentes, torres, coberturas, estructuras
metalicas, industria naval y automovilistica, etc.

Normas: NBR 8261y ASTM A 500.
CONDICIONES DE SUMINISTRO

Tubos Cuadrados / Rectangulares

Suministrados sin revestimiento y con largo estandar de 6
m.

Tubos Redondos

Suministrados sin revestimiento o galvanizados por
inmersion en caliente y con un largo estandar de 6 m.
Podran suministrarse otros largos mediante acuerdo
previo.

Structural: Mechanical - Thermal Exchange / Estructuras: Mecanica - Térmica Cambio




TUBOS MECANICOS

Tubos fabricados com secoes circulares, quadradas e retangulares, cujas dimensoes, acabamento
superficial e soldabilidade sao fundamentais.

Utilizados para moveis, maquinas, eletrodomésticos, industria automobilistica, postes, cercas, corrimaos,
bicicletas, conjuntos mecanicos, etc. Além disso, estes tubos podem ser submetidos a processo de
trefilacao.

Normas: NBR 6591, ASTM A 513e DIN EN 10305-3 (antiga DIN 2394) - redondos.
CONDICOES DE FORNECIMENTO

Tubos Quadrados / Retangulares
Fornecidos sem revestimento e com comprimento padrao de 6m

Tubos Redondos
Fornecidos sem revestimento ou galvanizados por imersao a quente e com comprimento padrao de 6 m.
Mediante acordo prévio, outros comprimentos poderao ser fornecidos.




MECHANICAL PIPES

Pipes manufactured with circular, square and rectangular
sections, which dimensions, superficial finish and welding
are important.

They are wused for furniture, machines, household
appliances, automotive industry, masts, fences, handrails,
bicycles, mechanical assemblies, etc. In addition to this,
these pipes may be submitted to a drawing process.

Standards: NBR 6591, ASTM A 513 and DIN EN 10305-3
(previously, DIN 2394) - round.

PROVISION CONDITIONS

Square/ Rectangular Pipes
They are provided without coating and with standard
length of 6m.

Round Pipes

They are provided without coating or galvanization through
hot immersion and with standard length of 6m.

On request, other lengths may be provided.

TUBOS MECANICOS

Tubos fabricados con secciones circulares, cuadradas y
rectangulares, cuyas dimensiones, acabado superficial y
soldabilidad son fundamentales.

Utilizados para muebles, maquinas, electrodomeésticos,
industria automovilistica, postes, cercas, pasamanos,
bicicletas, conjuntos mecanicos, etc. Ademas, estos tubos
pueden ser sometidos al proceso de trefilado.

Normas: NBR 6591, ASTM A 513 y DIN EN 10305-3
(antigua DIN 2394) - redondos.

CONDICIONES DE SUMINISTRO

Tubos Cuadrados / Rectangulares
Suministrados sin revestimiento y con un largo estandar
de ém.

Tubos Redondos

Suministrados sin revestimiento o galvanizados por
inmersion en caliente y con un largo estandar de 6 m.
Podran suministrarse otros largos mediante acuerdo
previo.







THERMAL EXCHANGE STEEL PIPES

They are manufactured with circular section and steel
specified on previous request. Usually the specified steel
are corrosion-resistant (weathering steel), often used on
the agro-industry.

Standards: DIN EN 10220 (previously, DIN 2458) / DIN 1615
PROVISION CONDITIONS

Round Pipes

They are provided without coating or galvanization by hot
immersion and with standard length of 6m.

On request, other lengths may be provided.

TUBOS DE ACERO PARA CAMBIO TERMICO

Fabricados con seccion circular y aceros especificados
mediante acuerdo previo. Normalmente, los aceros
especificados son resistentes a la corrosion (aceros
patinables), muy utilizados en la agroindustria.

Normas: DIN EN 10220 (antigua DIN 2458) / DIN 1615
CONDICIONES DE SUMINISTRO

Tubos Redondos

Suministrados sin revestimiento o galvanizados por
inmersion en caliente y con un largo estandar de 6 m.
Podran suministrarse otros largos mediante acuerdo
previo.




ASTM A 500 - ASTM A 513 - DIN EN 10305-3 (ANTIGA DIN 2394) - NBR 6591 - DIN EN 10220 (ANTIGA DIN 2458)

DIAMETRO
EXTERNO

TUBOS REDONDOS

Qutside ROUND TUBES
Diameter

Diametro | ROUND TUBES
Externo

| mmmmmmmmm
0840 | 2130 0,453 | 0,501 | 0,595 | 0,732 | 0,909 | 0,952 | 1,057 | 1,219 | 1,35 5 g
1000 | 2540 0546 | 0,602 | 0716 | 0,884 | 1101 | 1154 1284 | 1487 1657 | - - ] ] ] ) ) ) )
1050 | 2670 0573 | 0,634 | 0,755 | 0932 | 1,162 | 1,218 | 1357 | 1,572 | 1,753 | - z s : : . : : :
112501 1/8) | 28,60 — | 0615 | 0681 | 0811 | 1,002 | 1,251 1312 1426 1,69 | 189 | - ; ; ] ] ) ) ) )
1250011260 | 31,75 ;Ej 0,685 | 0,758 | 0,904 | 1,119 | 1,399 | 1,467 | 1,637 | 1,902 | 2,127 | 2,346 | - : g 2 : : . 5
1315 | 3340 E 0,721 | 0,799 | 0,953 | 1,180 | 1,476 | 1,549 | 1728 | 2,009 | 2,249 | 2.482 2742 | - - ) ] ) ) .
1.375(13/8) | 34,50 £ | 0755 | 0,836 | 0,997 | 1,235 | 1,546 | 1,623 | 1812 | 2,108 | 2,360 | 2,606 | 2,881 | - - : E : : :
1500(11/2) | 3810 é 0826 | 0915 | 1,092 | 1354 | 1696 | 1,780 1989 | 2317 2597 | 2871 3177 | - : - ] ) ] .
1.625(15/8) | 41,27 % 0896 | 0,993 | 1,186 | 1471 | 1,845 | 1,937 | 2,165 | 2524 | 2831 | 3,133 | 3470 | - : : : - ; :
1660 | 4220 W | 0917 | 1016 | 1213 | 1505 | 1888 | 1983 2217 | 2585 | 2900 | 3209 3556 - ] ] ] . ) )
1.750(13/8) | 4445 0,967 | 1,071 | 1,280 | 1,589 | 1,994 | 2,094 | 2,341 | 2,732 | 3,066 | 3,395 | 3,764 | - 5 : : : g g
1875017/8) | 47,60 1036 | 1,149 | 1,373 | 1,705 | 2,141 | 2,249 | 2516 | 2,937 | 3300 | 3.656 4,055 | - : : ) ) ] )
1900 | 4830 1,062 | 1,166 | 1,394 | 1,731 | 2,174 | 2.284 | 2,555 | 2,983 | 3351 | 3713 | 4120 | - : ? : - 7 :
2000120 | 5080 1107 | 1228 | 1468 | 1,826 | 2291 | 2407 | 2694 | 3147 | 3536 | 3920 4351 | - : ) ) . ] ]
23t | @ 1318 | 1,462 | 1,749 | 2,175 | 2,736 | 2,875 | 3221 | 3,767 | 4,239 | 4705 | 5229 | - : ; - - . .




ASTM A 500 - ASTM A 513 - DIN EN 10305-3 (ANTIGA DIN 2394) - NBR 6591 - DIN EN 10220 (ANTIGA DIN 2458)

DIAMETRO
EXTERNO TUBOS REDONDOS

DQLH.E-il‘.:E' ROUND TUBES
jameter

Diametro ROUND TUBES
Externo

an a0 [ o Lo | sas [aas Loon Jasn | ors s Laan |-
2.500 (2 1/2) 43,50 - - - - - 3.033 | 3398 | 3.974 | 44746 | 4696 | 5525 | 5,525 - - - -
2.875 (2 7/8] 73,00 = - - - - - 3,502 | 3,926 | 4597 | 5179 | 5,754 | 6404 | 4404 | T.601 7994 | 8384 | 9,308 - -
3.000 (3) 76,20 g’ - - - - - 3.660 | 4,103 | 4,804 | 5,415 | 6,018 | &700 | 7,541 7,957 8,369 | 8,779 | 9,750 - -
3.5001(3 1/2) 88,90 E - - - - - 4,286 | 4,808 | 56346 | 6,355 | V067 | 7874 | BBTZ | 9,366 9,857 | 10,345 11,503 - -
4.000 [4) 101,40 %- - - - - - - - 466 | T7.294 | 8117 | 9.049 - - - - - - -
4.500 (4 1/2) 114,30 % - - - - - - - 7,296 | 8,234 | 9166 | 10,223 | 11,534 | 12185 | 12,832 13,477 15,011 16,779 -
6.500 (& 1/2] 165,10 % - - - - - - - = 11,992 | 13,362 | 14,921 | 14,858 | 17,822 | 18,783 | 19.740| 22,026 24,671 -
46,625 (6 5/8) 168,30 Eﬁ - - - - - - - - - 13,627 | 15,277 | 17,193 | 18177 | 19,157 | 20,135 | 22,468 | 25,148 -

8.425 (8 5/8) 219,10 - - - - - - - - - 17.823 [ 19.914 | 22.517 | 23,814 | 25,108 | 24,399 29.483 | 33,040 | 34,613

TOLERANCIAS / TOLERANCE / TOLERANCIAS
Verificar normas / Acording to standard / Verificar normas

00

Obs.: La norma NBR 6591 abarca tubos con dimensién externa maxima de 177.80 mm
y espasar de pared de 0,90 a 8,00mm.



ASTM A 500 - ASTM A 513 - DIN EN 10305-3 [ANTIGA DIN 2394) - NBR 6591 - DIN EN 10220 (ANTIGA DIN 2458]

TAMANHO
NORMINAL PERFIL RETANGULAR

TAMANHO .
NORMINAL FERFIL QUADRADO Nucﬂlzhé,&L

NOMINAL -
SIZE SQUARE PROFILE Al PERFIL RECTANGULAR

NOMINAL PERFIL CUADRADO 0,90 1,(](]‘ 1,20 1,50 | 1,90 | 2,00 | 2,25 | 2,65 L ]

PROFILE RECTANGULAR

mm 30%20 0,685 | 0,758 | 0,904 1,119 |1,399 | 1,467 1,637 | 1,902 |2,127 | 2,346

2020 | ¢ 0544|0402 0716 0884 1,101 1,154 | 1.284] 1487) 1657 35X25 £ 0,826 | 0,915 1,092 1,354 1,696 | 1,780(1.989 2,317 | 2,597 2,871
25%25 | 2 0485 0758 0.904| 1119|1399 1467 | 1.637| 1.902| 2127 2,346 40x20 | < |0826 (0915 1,092 1354|1696 | 1,780 (1,989 | 2317 |2597 | 2,871
3060 | 3 0826|0915 1,092 1,356 1,696 1,780 | 1989 | 2:317| 2597| 2871 40X25 % 0,896 | 0,993 1,186 1,471 1,845 | 1,937 2,165 | 2,524 | 2,831 | 3,133
35X35 ‘% 0967 1.071) 1,280 1,589 | 1,994 2,094 | 2,341| 2,732| 3,066 3,395 sl % 0,967 | 1,071) 1280 1,589 1,994 | 2,0942.341 | 2,752 12,066 | 3,395
40X40 | T 11,107 | 1,228| 1,468 1,824 2,291 | 2,407 | 2,694 | 3,147 | 3,536| 3,920 40X35 | W 11.036| 1.14911,373 1,705 | 2141 2.249/2.516 | 2,937 | 3,300 | 3,656
50X50 % 3033 | 3,398 3976 4476 4.969 SOK20 | 3 0967 1,071 1,260/ 1,589 | 1,994 | 2094|2341 | 2,752 | 3086 | 3395
soxs0 | & 3.660 | 4,103| 4.806] 5.415| 6,018 5025 | O 1,036 1,149 1373 1,705 2,141 2,249 2,516 | 2,937 3,300 | 3,656
50X30 1,107 | 1,228( 1,468 1824 2,291 | 2,407 2,694 |3,147 | 3536 | 3,920

OLENANGIAS T O ERANCE  TOLERANETS 55X40 1319 1463|1750 2,176 2,738 | 2.877 3.223 | 3,769 4,241

Verificar normas [ Acording to standard / Verificar narmas

TOLERANCIAS / TOLERANCE / TOLERANCIAS
Verificar normas f Acording to standard / Verificar narmas
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NBR 8261

TAMANHO

NORMINAL

TAMANOD
NOMINAL

15 1/2
20 | 34
25 1
32 11/4
40 11/2
50 | 2
65 2
80 3
100 4
150 6
200 8

DIAMETRO
EXTERNO

ESPESSURA PESO
WEIGHT

] PESO
THICKMESS

. DE
DIAMETER

Galvanizado
Galvanized
Galvanizado

DIAMETRO

EXTERNO ESPESOR

21,3 2,00 0,952 0,988
26,70 2,00 1,128 1,175
33,40 2,25 1,728 1,787
42,20 2,25 2,217 2,278
48,30 2,26 2,983 3,058
60,30 2,26 3,767 3,853
76,20 3,00 5,415 5,524
88,90 3,00 6,355 6,493
114,30 3,00 8,234 8,398
165,10 4,25 16,858 17,068
219,10 4,73 25,108 *

TOLERANCIAS / TOLERANCE / TOLERANCIAS

Diametro externo / Outside diameter / Diametro externo: D < 65 + 0,5 mm
65 &< D=9020,7mm
V& D=140+0,9mm
D=>140+1%

Espessura / Thickness / Espor: £ 10%

Comprimento / Lenght / Largo: + 50mm

Comprimento de fabricacao/manufacturing lenghts/Largo de fabricacion: ém

Sob consulta, outros didmetros, espessuras e comprimentos poderao ser fabricados

Other outside diameters, thickness and lengths also be provided under demand
Se podran fabricar, didmetro, espesor e largo por consulta

26



Diame
impr
[l

682
653
627
601
578
555
534
514
495
477
461
Lh4
429
415
401
388
375
363
352
341
331
321
an
302
293
285
277
269
262
255
248
241

Fator de
Conversio
035

Escle rosco pica

Shore

94
71
87
B4
81
78
75
73
71
68
b6
64
62
60
58
57
55
53
52
51
a0
48
47
46
45
44
43
42
41
40
39
38

Dureza Rockwell

Dureza
Vickers

§41
868
804
744
694
650
606
587
551
h34
502
474
460
435
423
401
390
380
361
Jak
334
320
3N
304
292
285
278
270
261
255
249
240

Didmetro de
impressao

[ rimn)

4,00
4,05
4,10
4,15
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50

Dureza

[HB]

229
223
217
212
207
201
197
192
187
183
179
174
170
167
163
159
156
152
149
146
143
140
137
134
131
128
126
123
121
118
116

IKg

Fator de
Conversao
0,35

a0
78
74
T4
72
70
69
&7
45
b
62
&1
59
58
57
56
55
53
52
5l
50
49
48
47
4
45
&
43
42
41
41

Dureza
Escleroscipica

Shore

99
98
97
6
95
94
93
92
9N
70
89
88
a7
86
85
84
83
82
81
79
78
77
76
75
T4
73
71
70
49
58
&7

Dureza

Vickers

HV

228
222
217
213
208
201
197
192
186
183
178
174
171
166
162
159
155
152
149
146
143
140
138
134
13
129
127
123
121
118
116
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Fatores de conversao para as principais medidas e pesos / Conversion factors for the main measures and weights / Factores de conversion para las principales medidas y pesos

To transform the units listed in A into B, multiply the indicated factor at column A and B. To transform the units listed in B into A, multiply the indicated factor at column B and A.
Para transformar las unidades listadas en B hacia A, multiplique por el factor indicado en la columna By A. Para transformar las unidades listadas en B hacia A, multipligue por el factor indicado
en la columna By A.

s s e
Polegada Centimetro 2,5400 0,3937 Galao / minuto Litro / segundo 0,0631 15,8503
Polegada Milimetro 25,4000 0,03937 Megapascal [Mpal kg fcm2 2,8100 0,1020

Pe Metro 0,3048 3,2808 Megapascal [Mpa) kg / mm?2 0,1020 9,8100

Jarda Metro 0,9144 1,0934 Libra3 / pol2 kg [ em2 0,0703 14,2233

Milha Quildmetro 1,6093 06214 Libra3 / péz kg/m2 4,8828 0,2048

Pol2 cm?2 64516 0,1550 Libra3 / pé2 Kilogrametro 0,1383 7,2307

P&z ma2 0.0929 10,7639 Horse Power [HP] Quilowatt 0,7457 1,3410

M2 km 2 2.5900 0,3841 Cavalo Vapar [CV] Quilowatt 0,7355 1,3594

Pol3 cm3 16,3871 0,0610 BTU / min Quilowatt 00176 56,8690

Pe3 m3 00283 35,3147 BTU Quilocaloria 0,2520 3,9683
Galao [USA] Litro 3,7854 0,72642 ETU Quilowatt * hora 0,0003 3413,0000

Galdo Imperial Litra 45461 0,2200 BTU/h pé2 °F/pol Kcal/h m2 °C/m 0,1240 8,0600

Barril m3 0,1590 56,2893 BTU/h pé2 °F Keal/h m2 °C 48824 0,2048

Libra Quilograma 0,4536 2,2046 BTU/h pé3 Keal / m3 9,899 0,1124

Ten. Curta [2.000lb] Tonelada 0,9072 1,1023 BTU / Lb Keal / Kg 0,5556 1,8000
Ton. longa (2.2401b) Tonelada 1,0140 0,9842 Quilocaloria Quilowatt / hora 0,0012 859,8452

Onca lavairdupois) Grama 28,3495 0,0353 Atmosfera Kg [ em2 1,0332 09678

Onca [troy] Grama 31,1035 00322 Bar Atmosfera 0,98569 1,0133

Libra/pol3 Grama / cm3 27,6799 0,0361 Bar Psi 14,5040 0.0689
Libra/pé3 Grama / cm3 0,0160 62,4280 Metro/minuto cm / segundo 1,6667 0,6000-4

Pé/minuto Metro / sequndo 0,0051 196,8504
Pé/segundo Km / hora 1,0973 09113
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